nfan)

STRONA
NARZEDZIA POMIAROWE
* Katowniki precyzyine: MKSa; MKSh; MKSc; MKSg; MKSh; MLSk; MKS; MKSm. 3
« Katowniki Slusarskie: MKSa-S; MKSc S; MKSs S; MKSt S. 8
« Katowniki warsztatowe: PKSa; PKSc. 9
* Plyty pomiarowe: MLFa. 10
« Linialy: MlWa; MLWec. 10
* Przymiary: MLKc; MLPn. 1
* Wzorce: MWG; MWKc; MWP. 12
« Szczelinomierze: MWS; MWSK. 13
NARZEDZIA SKRAWAJACEI DO OBROBKI PLASTYCZNE) NA ZIMNO
- Noze styczne: NHGd; NHGe; NHGT; NHGm. 1A
« Noze promieniowe: NHGg; NHGx; NHGp. 15
* Pogiehiacze: MINIP. 11
« Wiertia: NWKs; AWK. 11
« Glowice i rolki: NUGh; NUGK; NUGm; 19
« Oprawki mocujace: PTZz. 20
UCHWYTY I POMOCE WARSZTATOWE
« Oprawki: PBGa. 21
« Pokretki do gwintownikéw: PBPc; PBPf; PBPz; PBN. 21
« Imadia szlifierskie: PINK. 23
« Elementy ustawcze: PMKd; PMKf; MLRb; MLRd; MLRc. 24
* Pryzmy: MLRS; MLRf; MLRg; MLRh; MLRk; MLRm; PPSm. 21
« Podstawki: MMZn; MDZh. 30
NARZEDZIA RZEMIESLNICZE.
- Nasadki wymienne: RWAa; RWAD; RWAS; RWTp. 31
« Akcesoria kluczy nasadowych: RWYh; RWYs; RWYa; RWYe; RWYg. 33
* Pokretia do nasadek: RWYc; RWYd; RWYn. 39
« Klucze nasadowe specjaine: RWAn; RWK; RWS. 36

« Lestawy kluczy nasadowych: RWA RZB; RWA RZP; RWA RZT. 31



QfQn)

SIDE
MEASURING TOOLS
« Precision squares: MKSa; MKSh; MKSc; MKSg; MKSh; MLSk; MKS; MKSm. 3
* Locksmith squares: MKSa-S; MKSc S; MKSs S; MKSt S. 8
 Workshop squares: PKSa; PKSc. 9
» Measuring Surfaces: MLFa. 10
« Straight edges: MLWa; MLWec. 10
* GAUGES: MLKc; MLPn. 1
* Gages: MWG; MWKc; MWP. 12
* Feeler Gages: MWS; MIWSK. 13
CUTTING TOOLS
« Tangential knives: NHGd; NHGe; NHGT; NHGm. 1
« Radial tools: NHGgY; NHGx; NHGD. 19
- Deepeners: MWP. 11
« Drills: NWKs; AWK. 11
« Heads and rolls: NUGh; NUGk; NUGm; 19
« Holding Arhors: PT2z. 20
HANDLES AND WORSKSHOP SUPPORT TOOLS
« Holders: PBGa. 21
« adjustable taps and reamer wrenches: PBPc; PBPf; PBPz; PBN. 1
« Toolmakers & Inspection Vises: PINK. 23
« Setting elements: PMKd; PMKf; MLRb; MLRd; MLRc. 24
« U-Blocks: MLRs; MLRf; MLRg; MLRh; MLRk; MLRm; PPSm. 21
« Holders: MMZn; MDZh. 30
CRAFTSMAN TOOLS
« Replaceahle thimbles: RWAa; RWADb; RWAS; RWTp. 31
« Socket wrenches accessories: RWYh; RWYs; RWYa; RWYe; RWYg. 33
« Knohs for thimhles: RWYc; RWYd; RWYn. 35
- Special socket wrenches: RWAn; RWK; RWS. 36

- Set of socket wrenches: RWA RZB; RWA RZP; RWA RIT. 31



Qfan)
Holders
Materiat: korpus odlew (Zn + Al), rekojesci i wkrety dociskowe stal konstrukcyjna i
Material: body (Zn + Al) casting, handles and set screws constructional steel 0nraWKl do na_rzvnEK
PBGa - wkrety dociskowe z tbem Heavy Duty Diestocks

PBGa - set screws with heads

PBGalA - wkrety dociskowe bez tha
PBGalA - set screws without heads

PBGa

Asortyment M L L1 ®Dxh

Assortment mm
PBGa 16x5 1+25 160 16x5
PBGa 20x5 3+6 185 20x5
PBGa 20x7 3+6 185 20x7
PBGa 25x9 7+9 210 25x9
PBGa 30x11 10+M1 260 30x11
PBGa 38x14 12 +14 310 38x14
PBGa 45x18 15+ 20 400 45x18
PBGa 55x22 22 +24 500 307* 55x22
PBGa 65x25 27 + 36 560 346* 65x25
PBGa/A 16x5 1+25 160 16x5
PBGa/A 20x5 3+6 185 20x5
PBGa/A 20x7 3+6 185 20x7
PBGa/A 25x9 7+9 210 25x9
PBGa/A 30x11 10+ 11 260 30x11
PBGa/A 38x14 12 +14 310 38x14
PBGa/A 45x18 15+ 20 400 45x18
PBGal/A 55x22 22 +24 500 307* 55x22
PBGa/A 65x25 27 + 36 560 346* 65x25

(*) - dtugos¢ oprawki L1 z wykrecang jedng rekojescia
(*) - length of the diestock with screwed handle

Materiat: Korpus, rekojesci i wkrety dociskowe - stal konstrukcyjna
Material: Body, handles and set screws constructional steel

Asortyment L L1
Assortment
mm mm, cal
PBGal/A 75x30/20 630 375 M (39+42)
PBGa/A 90x36/22 710 420 M (45+52)
PBGa/A 105x36/22 800 465 M (56+60)

Obydwie rekojesci wkrecane/ both handles are screwed
Oprawka z dotgczong podktadka pierscieniowg pozwala na

gwintowanie dwoma narzynkami np.:

- bez pierscienia - 90x36

@D

- z pierscieniem - 90x22

The diestock with attached ring washer allows to thread with two
button dies eg:

- without the ring - 90x36

- with the ring - 90x22

POKRETKI DO GWINTOWNIKOW

ADJUSTABLE TAPS AND REAMER WRENCHES

Pokretki odiewane do gwintownikow
Casted Adjustable Taps and Reamer Wrenches

Spetniajg wymogi polskiej normy PN-74/M...-62611
In compliance with the Polish Standard PN-74/M.-62611

Materiat: korpus - odlew (Zn+Al), rekojesc¢ i szczeki dociskowe stal konstrukcyjna
Material: body (Zn + Al) casting, handles and jaws constructional steel

Asortyment Lmaks. L1 a M
~L

Assortment mm . »
PBPc-W 1 180 122 2+ 6,3 1=+ 8 -
PBPc-W 1% 180 130 25+ 8 3. 12 Z 4 -

A-A

PBPc-W 2 290 188 4+ 9 5+ 14 \Q@ e
PBPc-W 3 390 249 48 +~ 14 6+~ 24 8

PBPc-W




Pokretki stalowe do gwintownikow afan)
Steel Adjustable Taps and Reamer Wrenches

Materiat: szczeki - wykonanie hartowane, stal konstrukcyjna
Material: jaws - hardened thermally, constructional steel

PBPI rekojesc - stal konstrukcyjna
handles - constructional steel

“n

W celu uzyskania petnego zakresu wymiaru “a” nalezy dokona¢ obrotu szczek
In order to achieve full range of the ,a” dimension, please turn the jaws

NN,

zakres gwintow

Asortyment L L1 | b a range of threads
Assortment
mm mm ; cal
PBPf - 4 600 340 72 86 10+22.4 M(16+42)
PBPf - 5 600 350 95 88 16+31.5 M(27+52)
L1 - dtugo$¢ transportowa pokretki. Transport length of the wrench L1.

Pokretki specjaine do gwintownikow
Special Adjustable Taps and Reamer Wrenches

Materiat: Stal konstrukcyjna
PBPZ Material: constructional steel

Wykonczenie powierzchni galwaniczne.
Surface electroplated.

~L
~L

~L

PBPz 3 PBPZ>1 D PBPz2D

handles and worskshop support tools

Asortyment  Zakres gwintownikéw  Zakres $rednic rozwiertakow
) L ®d H

Assortment Range of tap Range of reamer diameter

PBPz 1 56 15 86
M2+M5 2.5+5
PBPz 1D 200 15 86
PBPz 2 22 1
z MB+M12 6+10 %0 %0

PBPz 2D 250 22 130

PBPz 3 M14+M20 11+15 110 31 180



afan) Przediuzacze do gwintownikow

Spetniaja wymogi polskiej normy PN-72/M.-60225 Extensions For Screw Taps
In compliance with the Polish Standard PN-72/M.-60225 PB“
Materiat: - stal konstrukcyjna wyzszej jakosci ogélnego przeznaczenia

Material - constructional steel of higher quality for general purposes.

Twardos¢: - zabierakow kwadratowych i gniazd min. 38 Hrc

Hardness of square adapters and seats min 36 HRC.

Wykonczenie powierzchni galwaniczne

Surface electroplated.

Asortyment K M* D L L1

Assortment mm
PBNa 5 5  M6:(M8) 11 110 14
PBNa 5,6 5,6 M7 12 115 14 %/
PBNa 6,3 63 M8;(M10) 14 120 16 . .
PBNa 7,1 71 M9:(M12) 16 125 18 o i %/
PBNa 8 8  M10;(14) 18 130 20 L
PBNa 10 10 M16 22 140 22

(*) - w nawiasie podano wymiary gwintownikéw maszynowych, odpowiednich dla poszczegélnych przedtuzaczy
(*) - dimensions of machine and automatic wrenches are given in brackets respectively for particular extensions

PBN RKT - komplety przediuzaczy
PBN RKT - extensions' sets

Sktad kompletu

Asortyment Set's composition
Assortment
PBNa 5 PBNa 5,6 PBNa 6,3 PBNa 7,1 PBNa 8 PBNa 10
PBN RKT - 21 X X X X X
PBN RKT - 42 X X X X X X

IMADEA SZLIFIERSKIE
TOOLMAKERS & INSPECTION VISES

Imadia szlifierskie stale
Permanent toolmakers & inspection vises

o PINk

Materiat: Stal narzedziowa.
Material: tool steel.

s
JOT

Twardosé: 60 Hre
Hardness: 60 Hrc

Doktadnos¢ - prostopadtos¢ i rownolegtos¢ powierzchni roboczych 0,01 mm do podstawy.
Precision perpendicularity and parallelism of working surfaces 0.01 mm from the base.

D
Asortyment SxBxH h Lmin. Amax. L max. : -
Assortment min. max
Mm
PJNK 263 63x120x47 22 182 50 232 ) )
PJNk/B 2 63 p 4 22
PJNK 280 80x146x56 27 314 62 276 - ’
PJNk/B 2 80 p 5 27
PJNK 2100 100x147x71 34 245 85 330 i )

PJNk/B 2 100 p 6 85




ELEMENTY USTAWGCZE Qfan)
SETTING ELEMENTS

Katowniki szlifierskie , . . . . . .
- . Zastosowanie do mocowania detali na powierzchni zewnetrznej z zachowaniem
Grinder's Squares prostopadtosci potozenia detalu do powierzchni bazowej

Application: for mounting elements on the external surface maintaining the perpendicularity
PMK“ of detail's position relating to the base surface.

_c
- <
o
|
b
Materiat: stal narzedziowa Twardo$¢: ~ 60 Hrc
Material: tool steel Hardness: ~ 60 Hrc
Wymia . ) Wymia
Asortyment Di y .ry Rodzaj wykonania Dim}:ansiorxs
Imensions . . n
Assortment Type of fininshing mm
LxIxb © r
PMKd/s 75x50x40 G 15 2
PMKd/s 100x70x63 G 20 8
PMKd/s 160x100x90 G 30 5
PMKd/s 250x160x150 G 85 10
Katowniki szlifierskie z pryzmatem
Grinder's Squares with Prism
...L3
b c
I I ]
| |
© @
G o | o
_ © (j €] . E
2 e
) e
® 7 ol -

Materiat : korpus - stal narzedziowa, $ruba i chomatko stal konstrukcyjna ; Twardo$¢: ~ 60HRc
Material: body tool steel, screw and thimble constructional steel; Hardness:~60HRc

Doktadnos¢ w/g klasy 0 dla katownikow powierzchniowych ptaskich.
Precision according to 0 class for flat surface squares.

D‘{Yﬂ‘;?;?orzs Klasa Rodzaj d1 min. V:\l/lymliry srub "L‘?Culatgcy‘:h
Asortymen . ; ounting screw dimentions
yment YV_yk‘_)"an'a wykonania ©d2 .
Assortment Finishing class ~ Type of
LxIxb fininshing ~ d1 max. L3 ®©d3 e3
5
PMKf/s 75x50x40 0 G e M5 14szt. 50 M6 1 15
5
PMKf/s 100x70x63 0 G 30 M6 14szt. 63 M8 15 20
8
PMKf/s 160x100x90 0 G - M8 15szt. 80 M10 18 30

Komplet stanowi katownik z chomatkiem i jedng srubg mocujaca. Pozostate otwory gwintowane do zagospodarowania
w/g potrzeb i uznania Uzytkownika .

Typ chomatka podany na szkicu j/w wystepuje w katowniku L=100 i L=160.Typowymiary L=75 i L=250 posiadajg inny typ
chomatka. Istnieje mozliwos¢ wykonania tap i elementéw dociskowych w/g indywidualnych potrzeb Zamawiajgcego.

One set consists of a square with a thimble and one mounting screw. Remaining treaded holes are to be used according to the user's
requirements and preferences. Type of thimble given in the scheme above goes together with squares L=100 and L=160.

Type dimensions L=75 and L=250 are equipped with different type of thimble.

There is a possibility of manufacturing arms and clamps according to individual user's requirements.

handies and worskshop support tools



5fan) Listwy precyzyjne

Materiat: stal narzedziowa stopowa. Twardos$c¢: ~ 58 Hrc Precision Parallels
Material: tool alloy steel hardness:~ 58 Hrc MI.'“]
Ptasko$¢ i rownolegto$é - 0,01 mm, prostopadto$é - 0,015 mm E?a

Flatness and parallelism 0.01 mm, perpendicularity 0.015 mm, (o i
Tolerancja wymiaréw nominalnych - 0,05 mm. __1

Tolerance of nominal dimensions 0.05 mm.

Listwy szlifowane parami.

Bars grinded in pairs.

MLRd - Listwy precyzyjne (pary) MLR RKD - Komplety listew precyzyjnych
MLRd - Precision Parallels (pairs) MLR RKD - Precision Parallel Sets

Sktad kompletu

”» H B ad
Set composition
Asortyment . .
AesErimEh Listwy precyzyjne
(pary mm
Precision parallel
(pairs)
MRoormaze  otss A0 T
MLRRKD-13 iiRo 38,10X1,2 70 38,10
S ' 12,70 12,70
MLRb 44,45x12,70 44,45
MLRb 25,40x4,76 25,40 7,93
MLR RKD-29 MLRb/A 31,75x4,76 31,75 476 9,52
MLRb 38,10x4,76 38,10 11,11
MLRb 44,45x4,76 44,45 12,70
MLRb 25,40x12,70 25,40 7,93
MLR RKD-30 MLRb 31,75x12,70 31,75 12,70 9,52
MLRb/A 38,10x12,70 38,10 11,11
MLRb 44,45x12,70 44,45 12,70
Plytki frezarskie
Materiat: stal narzedziowa stopowa. Twardos¢: ~ 58 HRc . MI“III!] nlales
Material: tool alloy steel. Hardness:~ 58 Hrc MI.R[I
m
(7]
—
(—]
S
Ptytki szlifowane parami, zachowana ptaskos$¢ i rownolegto$é ptaszczyzn roboczych. :
Bars grinded in pairs, maintained flatness and parallelism of working surfaces. s
Asortyment Komplety Sets =
Assortment MLR RKD - 16 MLR RKD - 17 MLR RKD - 18 MLR RKD - 19 MLR RKD - 20 MLR RKD - 37 g
MLRd 100x4x10 120x8x12 160x4x10 160x8x12 200x8x17 150x10x14 (7]
MLRd 100x4x14 120x8x25 160x4x14 160x8x25 200x8x28 150x10x16 g
MLRd 100x4x18 120x8x36 160x4x18 160x8x36 200x8x38 150x10x18 K —]
MLRd 100x4x22 120x8x17 160x4x22 160x8x17 200x8x22 150x10x20 g
MLRd 100x4x26 120x8x28 160x4x26 160x8x28 200x8x32 150x10x22 G.e
MLRd 100x4x30 120x8x38 160x4x30 160x8x38 200x8x43 150x10x24 (—]
MLRd 100x4x34 120x8x22 160x4x34 160x8x22 200x8x25 150x10x26 ;
MLRd 100x4x38 120x8x32 160x4x38 160x8x32 200x8x36 150x10x28 E
MLRd 100x4x42 160x4x42 150x10x30 (-]
MLRd 150x10x35 g
MLRd 150x10x40 E
MLRd 150x10x45 [—
MLRd 150x10x50 g

Roéznica wymiaru B w parze ptytek nie moze przekracza¢ 0,010 mm
The difference between dimensions B in pair of plates cannot exceed 0.010 mm.
Roéznica wymiaru A w parze plytek nie moze przekracza¢ 0,02 mm

The difference between dimensions A in pair of plates cannot exceed 0.02 mm.




Plytki frezarskie dokiadne Qftan)
Precise Milling plates

Mlndl d Materiat: stal narzedziowa stopowa. Twardosc¢: ~ 58 HRc .
Material tool alloy steel. Hardness min. 58 Hrc.
Zastosowanie plytek i listew: Ptytki szlifowane parami, zachowana ptasko$¢ i réwnolegto$é ptaszczyzn roboczych.

Application of plates and . . . . . . .
Bars grinded in pairs, maintained flatness and parallelism of working surfaces.

paralells:
- Ptytki w wykonaniu precyzyjnym z tolerancjg +— 0,01 mm
/" \\\ Plates finished with highest precision, with tolerance +/- 0.01 mm
Asortyment Komplety Sets
[ “ Assortment  \ R RKD - 32 MLR RKD - 33 MLR RKD - 34 MLR RKD - 35 MLR RKD - 36 MLR RKD - 3¢
\ MLRd/d 100x4x10 120x8x12 160x4x10 160x8x12 200x8x17 150x10x14
\\\,, 7/,,/ MLRd/d 100x4x14 120x8x25 160x4x14 160x8x25 200x8x28 150x10x16
Wolna przestrzen na przeiécie MLRd/d 100x4x18 120x8x36 160x4x18 160x8x36 200x8x38 150x10x18
Frgfiﬁgi’: %frﬁ]véaéﬁﬁ?ﬁg MLRd/d 100x4x22 120x8x17 160x4x22 160x8x17 200x8x22 150x10x20
t?‘ﬂ,?f?,s,?ge MLRd/d 100x4x26 120x8x28 160x4x26 160x8x28 200x8x32 150x10x22
. \‘ MLRd/d 100x4x30 120x8x38 160x4x30 160x8x38 200x8x43 150x10x24
MLRd/d 100x4x34 120x8x22 160x4x34 160x8x22 200x8x25 150x10x26
MLRd/d 100x4x38 120x8x32 160x4x38 160x8x32 200x8x36 150x10x28
MLRd/d 100x4x42 160x4x42 150x10x30
“ // MLRd/d 150x10x35
Doktadnie réwnolegte potozenie MLRd/d 150x10x40
obrabianego detalu MLRd/d 150x10x45
Precisely parallel position
of processed element MLRd/d 150x10x50
Klocki wzorcarskie

Materiat: stal narzedziowa stopowa. Twardosc¢: ~ 58 HRc .

ca“nraling BInl:I(S Material tool alloy steel. Hardness min. 58 Hrc.
Klocki szlifowane i docierane parami.
Bars run in and grinded in pairs.

Mlﬂc Maksymalny btad ptaskosci, rownolegtosci i prostopadtosci
wszystkich ptaszczyzn - 0,0025 mm na dtugosci 25,4 mm.

Maximum error of flatness, parallelism and perpendicularity towards
all surfaces 0.0025 mm at length of 25.4 mm.

Réznica wymiaréw nominalnych nie przekracza - 0,005 mm.

. Difference between nominal dimensions does not exceed 0.005 mm.
MLRc/A - wielootworowe

MLRc/A - multi-hole ©
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afan) PRYIMY

Materiat: stal narzedziowo-stopowa, twardos$¢: ~60HRC PI'VZIIIV katnwe
Material: tool alloy steel, hardness: ~60 HRC Ang“lar “‘hlﬂcks
Dokfadno$¢ wykonania kata + 002’ Mlns
Precision of the angle + 0°02’
MLRs Przyk*ady zastosowania
90°
o Q
1)
30 76
MLAU
°)
30 70

Pryzmy i wktadki katowe majg zastosowanie jako pomocnicze przyrzady technologiczne.

Angular V-Blocks and inserts are used as supportive technical equipment

Zadany kat nachylenia obrabianego przedmiotu ustawiany jest za pomoca wktadek katowych w zakresie od 0 45
Desired inclination of processed object is set using angular inserts - the range from 0o +/- 450

; a Szt.

Sktad kompletu /  Setincludes — a B

MLAu 5°— wktadka katowa / angular insert 8.0 5°00’ 1
MLAu 4°— wktadka katowa / angular insert 8.0 4°00’ 1
MLAu 3°— wktadka katowa / angular insert 8.0 3°00’ 1
MLAu 2°— wktadka katowa / angular insert 6.0 2°00’ 1
MLAu 1°— wktadka katowa / angular insert 6.0 1°00’ 1
MLAu 1/2°— wktadka katowa / angular insert 6.0 0°30’ 1
MLRs 30°— pryzma katowa / angular V-Block - 30°00’ 1
MLRs 15°— pryzma katowa / angular V-Block - 15°00’ 1
MLRs 10°— prvzma katowa / anqular V-Block = 10°00’ 1

Pryzmy jednoziohkowe
Single-groove VU-blocks

Spetniaja wymagania PN-85/M..-53355. MI.I"
In compliance with the Polish Standard PN-85/M.-53355. (7]
—
Materiat: stal narzedziowa stopowa, Twardo$¢: ~ 60 Hrc g
Material: tool alloy steel, Hardness: ~ 60 Hrc :
f
(—]
=
_ - 3 (O} 5%4 —]
! ! ! ‘ m
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T T T h
L : s
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S H L od M
Asortyment Klasa . (7]
Assortment wykonania max i (-}
Finishing class mm : (O, E
MLRF 14 2 35 30 35 14 3 6 g
MLRf 33 2 60 50 60 33 r—

MLRf 68 2 105 78 105 68 8 10




Pryzmy dwuzlobkowe Qian)
Double-groove U-hlocks

MLRg ; MLRh
Spetniajg wymagania PN-85/M.-53355.
In compliance with the Polish Standard PN-85/M.-53355.
Materiat: stal narzedziowa stopowa, Twardo$¢: ~ 60 Hrc.
Material: tool alloy steel, Hardness: ~ 60 Hrc.
MLRh
he]
Q
=
od ®d1
Asortyment Klasa S H L :
Aeserimma wykonania max min MLRg
Finishing class -
MLRg 140 P 1 40 36 45 40 5 o
MLRg 1 45 P 1 45 40 70 45 5 @
MLRh 1 40 P 1 63 45 70 40 5
MLRh 153 P 1 90 70 125 53 5
MLRg 240 P 2 40 36 45 40 5 r
MLRg 2 45 P 2 45 40 70 45 9
MLRh 240 P 2 63 45 70 40 5
MLRh 2 53 P 2 90 70 125 58] )
Pryzmy krzyzowe
Cross U-hlocks
Mlnk Dane techniczne pryzm wg PN-85/M..-53355.
V-blocks technical data according to the Polish Standard PN-85/M.-53355.
Materiat: stal narzedziowa stopowa, Twardosc¢: ~ 60 Hrc.
Material: tool alloy steel, Hardness: ~ 60 Hrc.
2
— 7N
= §
= \\ /‘
a ) _
N\ / \of
Ve
g Q t;,J;i N
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] g N\
T
=
=
=
-} od od1 ®d2 ®d3
P Asortyment S H L ; ; : ;
a Assoriment max min max min max min  max min
| Mm
=
g MLRk 53 P 80 63 32 53 & 32 5 20 5 12
K — MLRk 95 P 125 100 50 95 5 67 5 40 5 20

MLRk150P 200 160 80 150 5 95 5 67 5 40 5



Qian) Pryzmy uchyine
Precision Angle Positioning V-Blocks

Materiat : stal narzedziowa
/Q Material: tool steel Mlnm
2 Twardos¢: 60 HRC

Hardness: ~ 60 Hrc

L Asortyment B H L ®d1  od max,
LH FJ Assortment mm [cal] mm [inch]
25,4 38,1 76,2 50,8 30
@ MLRm 1"
|JE1 L’W 1" 1.1/2" & 2" 1.3/16"
30,2 50,8 101,6 76,2 56
MLRm 1.3/16"
1.3/16" 2" 4" g 2.3/16"
47.6 50.8 101.6 76.2 56
MLRm 1.7/8"
1.7/8" 2" 4" 3" 2.3/16"

Uwaga !!!
Noniusz katowy w kotysce pryzmy i Sruba blokujgca w korpusie zapewniajg doktadne ustawienie i blokade przedmiotu
obrabianego lub badanego. Zakres regulacji kata 0 - 90 . Réwnolegto$¢ pryzmatu - 0,03 mm w dowolnym potozeniu
kotyski pryzmy.

Note!

The angular vernier scale in the V-Block cradle and fixing screw in the body assure precise setting and locking the processed or
inspected object. The range of adjustment of the angle: 0 90. Parallelism of prism 0.03 mm in any position of V-Blocks cradle.

Pryzmy magnetyczne
Magnetic V-blocks

Magnes trwaty w korpus pryzmy , pozawala na magnetyczne mocowanie i blokowanie PPSm 45
potozenia przedmiotéw ferromagnetycznych w obydwu pryzmatach .

Permanent magnet built in the V-Block body, allows magnetic mounting and fixing position
of objects made of ferromagnetic materials in both prisms.
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PPSM/K 45

W pryzmie tej dodatkowo zachowana jest prostopadto$¢ obydwu pryzmatéw
do ptaszczyzny przeciwlegtej do boku z przetacznikiem magnesu .

In this V-block the perpendicularity of both prisms towards the base surface opposite
to the side with magnet switch is maintained.
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Uwaga !!!
Po zakonczeniu uzytkowania - pryzmy przechowywaé z magnesem wytgczonym w potozeniu ( - ).
Note!

After finishing using V-blocks, they should be stored with magnet deactivated in [-] position




PODSTAWKI [afon
Holders

Podstawka do mikrometru

i Materiat - stal konstrukcyjna. Powierzchnia malowana.
"nlder "" mlcrﬂmete' Material - constructional steel. Painted surface.
MMZn

maks. 15

@

~110

~ @110

Podstawy magnetyczne
Magnetlc holders MDZb, MDZb/J - magnes wigczany przez obrét pokretta
MDZb;MDZb/J - tun the knob to activate the magnet
Mnlh MDZb/F - magnes wtaczany przez wcisniecie przycisku
MDZb/F - press the button to activate the magnet
Asortyment H max H1 L max
Assortment mm
MDZb 400 277 220
MDZb/F 410 287 220
MDZB/J 410 287 220
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MDZb MDZb/F MDZb/J

Przegub koncéwki przystosowano do mocowania czujnika zegarowego z uchwytem d=8. Istnieje mozliwos¢
zatozenia tulejki redukcyjnej pod czujnik z uchwytem d=4.

Tip's coupling has been adjusted to mount the dial indicator with a handle d=8. There is a possibility to mount
the taper adapter for the indicator with a handle d=4.
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